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BESCHRE I BUNG 



FASERBAHN MIT FORMGEDACHTN I SEFFEKT UND VERFAHREN , 
EINEM FASERBAHN-PRODUKT FORMGEDACHTN I SE I GENSCHAFTEN 
ZU VERLEIHEN. 

1. GEBIET DER ERFINDUNG UND VERWANDTER STAND DER 
TECHNIK 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Faserbahn 
mit Formgedachtniseffekt aus naturlichen und/oder 
synthetischen Fasern und ein Verfahren, einer 
Faserbahn aus naturlichen und/oder synthetischen 
Fasern Formgedachtniseigenschaf ten zu verleihen (der 
Begriff "Balm" bedeutet im folgenden ein gewebtes 
Oder nicht gewebtes Textilerzeugnis). 

Unter den bekannten herkommlichen Faserbahnen finden 
sich gewebte und nicht gewebte Textilerzeugnisse aus 
naturlichen oder synthetischen Fasern oder einer 
Mischung davon. 

Vor kurzem wurde ein nicht gewebtes Textilerzeugnis 
vorgeschlagen, welches aus einem aus einer 
Formgedachtnis-Harzfaser und einem 

Formgedachtnis-Harzkleber bestehenden nicht gewebten 
Textilerzeugnis mit Formgedachtniseffekt hergestellt 
ist (japanische Of f enlegungsschtif t 252353/1986). Es 
wird erwartet, dafur eine Vielzahl von 
Anwendungsmbglichkeiten zu finden. 
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Ira allgeraeinen haben nicht gewebte Textilerzeugnisse 
die folgenden Nachteile, weil sie dadurch 
hergestellt wurden, daB roan kurze Fasern mit einem 
Kleber verbindet: 

(1) Sie neigen dazu, dicker zu sein, 

(2) sie neigen zu ungleicher Dicke und Festigkeit, 
weil eine gleichf ormige Verteilung des Klebers 
schwierig zu erreichen ist, 

(3) sie weisen wegen des Klebers hohe 
Produktionskosten auf. 

Die aus dem oben erwahnten herkommlichen 
Formgedachtnis-Harz hergestellten nicht gewebten 
Textilerzeugnisse weisen diese Nachteile ebenfalls 
auf. In Kombination mit natiirlichen Oder 
synthetischen Langfasern oder Garnen weisen sie 
zusatzlich die folgenden Probleme auf: 

(1) Urn die natiirlichen oder synthetischen Langfasern 
oder Game auf die Lange einer 

Formgedachtnis-Harzf aser rait zuzuschneiden, ist 
ein zusatzlicher Verf ahrensschritt erforderlich, 

(2) ein weiterer zusatzlicher Verf ahrensschritt ist 
erforderlich, urn ein gewohnliches gewebtes 
Textilerzeugnis aus natiirlichen oder 
synthetischen Langfasern oder Garnen auf ein 
nicht gewebtes, aus Fasern aus 
Formgedachtnisharz und einem Kleber aus 
Formgedachtnisharz bestehendes Textilerzeugnis 
mit einem Kleber zu laminieren; 
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(3) diese zusatzlichen Verf ahrenssciiritte heben 
zusatzlich zu dem teuren Kleber die 
Produktionskosten weiter an. 

Um diesen Schwierigkeiten zu begegnen, schlugen die 
Erfinder der vorliegenden Erfindung ein Verfahren 
zur Herstellung eines gewebten Textilerzeugnisses 
anstelle eines nicht gewebten Textilerzeugnisses aus 
einer Faser roit Formgedachtnispolymer allein oder in 
Kombination mit einer naturlichen Oder synthetischen 
Faser vor (Japanische Patentanmeldung 259525, 1988). 

2. AUFGABE UND ZUSAMMENFASSUNG DER ERFINDUNG 

Die vorliegende Erfindung wurde gemacht, um nicht 
nur gewebten Textilerzeugnissen sondern auch nicht 
gewebten Textilerzeugnissen einen 
Formgedachtniseffekt ohne die oben erwahnten 
Schwierigkeiten zu verleihen. 

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht 
demgemafl darin, eine Faserbahn mit 
Formgedachtniseffekt zu schaffen, welche eine aus 
einer naturlichen Faser und/oder einer synthetischen 
Faser hergestellte Bahn und eine Schicht umfaflt, 
welche durch Auftragen eines Pulvers aus einem 
Formgedachtnispolymer gebildet ist, umfaBt Eine 
weitere Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht 
darin, ein Verfahren zur Verleihung der 
Formgedachtniseigenschaft zu schaffen, welches die 
Verwendung eines Pulvers aus einem 
Formgedachtnispolymer an einem gewunschten Teil 
eines Produktes umfaBt, aus einer aus einer 
naturlichen Faser und/oder synthetischen Faser mit 
Hilfe eines Harzklebers hergestellten Bahn besteht. 

Die Faserbahn der vorliegenden Erfindung besteht 



aus einer Bahn Cgewebtes Oder nicht gewebtes 
Textilerzeugnis) aus natiirlicher und/oder 
synthetischer Faser und einer darauf durch Auftragen 
eines Pulvers aus einem Formgedachtnispolymer 
gebildeten Schicht. Das Pulver aus 
Formgedachtsnispolymer wird durch die zwischen den 
naturlichen und/oder synthetischen Fasern 
auftretenden Zwischenraume und auch von den 
Oberf lachenunebenheiten der Bahn f estgehalten. 

Die Faserbahn der vorliegenden Erfindung weist den 
folgenden Effekt auf, falls das 
Formgedachtnispolymer eine geeignete 
Glasiibergangstemperatur (im folgenden kurz Tg 
genannt) aufweist und der Bahn die 
Formgedachtniseigenschaf t auf geeignete Art und 
Weise auf die Bahn ubertragen wird. 

In dem Falle, wo das Formgedachtnispolymer eine Tg 
unterhalb der Normaltemperatur (z.B. -5° C) aufweist 
und der Formgedachtnisef f ekt bei einer wesentlich 
hoheren Temper atur als Tg ubertragen wird (z.B. bei 
einer Temper atur , bei welcher das Polymer gerade zu 
flieflen beginnt), wird der Formgedachtnisef f ekt der 
Bahn auf folgende Art und Weise verliehen: Die Bahn 
der vorliegenden Erfindung, welche auf eine 
gewiinschte Grofle zurechtgeschnitten worden ist, wird 
in eine Form eingelegt, welche die Bahn zu der 
gewvinschten Gestalt formen kann, sodann auf eine 
Temperatur gebracht, bei welcher das Polymer gerade 
zu flieOen beginnt, dort gehalten und schliefllich 
auf Normaltemperatur abgekuhlt. 

Die so erhaltene Bahn zeigt den gleichen weichen 
Griff wie gewohnliche gewebte Oder nicht gewebte 
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Textilerzeugnisse, vrenn sie oei Normaltemperatur 
verwendet werden, welche hoher als die Tg ist. 
Dariiber hinaus wird es weder zerknittert noch 
verformt, selbst wenn es gewaschen oder liber langere 
Zeit in einer Kleiderablage belassen wird. 

Enthalt dir erf indungsgemafle Bahn ein 
Formgedachtnisharz mit einer Tg unterhalb der 
Normaltemperatur und wurde der Formgedachtnisef fekt 
bei einer wesentlich hoheren Temperatur als Tg 
verliehen, kann es vorteilhaf terweise fiir 
Bugelfalten von Freizeithosen und fur Falten von 
Rocken zur Anwendung kommen. 

Falls das Formgedachtnispolymer eine Tg uber 
Normaltemperatur aufweist (beispielsweise ca. 40° C) 
und der Formgedachtnisef fekt bei einer Temperatur 
verliehen wird, bei welcher das Polymer gerade zu 
flieflen beginnt, wird die erhaltene Bahn einen 
harten Griff aufweisen, wenn es auf gewdhnliche 
Weise bei Normaltemperatur eingesetzt wird. Zudem 
kann es knittern oder deformiert werden, wenn es 
gewaschen oder uber langere Zeit in einer Garderobe 
belassen wird. In einem solchen Fall jedoch kehrt es 
nach Erhitzen uber die Tg nicht zu seiner 
ursprunglichen Gestalt zuruck (frei von Falten und 
Deformation) . 

Daher findet die erf indungsgemafie Bahn bei Kragen, 
Manschetten und Schulterpolstern von Gebrauchshemden 
Anwendung, falls es ein Formgedachtnispolymer mit 
einer Tg iiber Normaltemperatur enthalt und der 
Formgedachtniseffekt bei einer Temperatur uber Tg 
verliehen wird. 

Falls das Formgedachtnispolymer eine Tg 
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iiber Normaltempa-ratur eufweist (beispielsweise 40° 
C) , kann der Formgedachtnisef f ekt durch Erhitzen und 
Erweichen bei einer geringfiigig hoheren Temperatur 
als die Tg (anstelle einer hohen Temperatur, bei 
welcher das Polymer gerade zu flieflen beginnt) 
verliehen werden. Wenn die erhaltene Bahn unter Tg 
abgekiihlt wird, erinnert es sich an die verliehene 
Gestalt, solange es noch weich ist. 

Die so hergestellte Bahn zeigt einen harten Griff 
wenn es bei Normaltemperatur verwendet wird, welche, 
wie im oben erwahnten Fall, unterhalb der Tg liegt. 
Selbst wenn es nach dem Waschen Oder einem langeren 
Aufenthalt in einer Garderobe zerknittert oder 
deformiert wird, wird leicht die ursprungliche 
Gestalt, an welches es sich erinnert, wieder 
eingenommen, wobei Falten oder die Deformation nach 
Erhitzen iiber die Tg beseitigt wird. Aus diesem 
Grund kann es auch vorzugsweise bei Kragen, 
Manschetten und Schulterpolstern von Gebrauchshemden 
zur Anwendung kommen. 

Falls das Formgedachtnispolymer eine Tg unter der 
Normaltemperatur besitzt (beispielsweise ca. -5° C) 
und der Formgedachtnisef fekt durch Erhitzen und 
Erweichen bei einer geringfiigig hoheren Temperatur 
als die Tg, wie bereits oben erwahnt, verliehen 
wird, kann das erhaltene Blatt ubrigens nicht in der 
einnerten Gestalt bei Normaltemperatur, welche hoher 
als die Tg ist , eingesetzt werden. Es kann jedoch 
in der erinnerten Gestalt bei niederen Temperaturen 
unterhalb von -5° C in einigen Spezialf alien oder 
speziellen Bedingungen eingesetzt werden. 

Wie oben bereits erwahnt, ist es nicht moglich, den 
Formgedachtnisef fekt bei hohen Temperaturen zu 
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verleihen, wenn die die srf indungsgemaBe Bahn 
aufbauende synthetische Faser nicht solch hohe 
Temperaturen aushalt, bei welchen das 
Formgedachtnispolymer gerade anfangt zu flieBen. 
Daher sollte ein geeignetes Verfahren zur 
Vermittlung des Formgedachtnisef fekts unter 
Beriicksichtigung nicht nur der beabsichtigen 
Anwendung sondern auch der Widerstandskraf t der 
synthetischen Faser gegeniiber Hitze ausgewahlt 
we r den. 

Erf indungsgemafl basiert der Formgedachtnisef fekt auf 
einem Pulver aus einem Formgedachtnispolymer , 
welches in den Zwischenraumen in den Fasern bleibt 
und an Unebenheiten der Blattoberf lache haftet. Das 
Pulver sollte daher einen geeigneten 
Teilchendurchmesser aufweisen, so daB es unter Druck 
deformiert werden kann, der angewandt wird, wenn der 
Formgedachtnisef fekt verliehen wird. Mit anderen 
Worten, der Teilchendurchmesser sollte vorzugsweise 
geringfiigig grbBer sein als der Durchmesser der 
eingesetzten Faser. 

Das Pulver aus dem Formgedachtnispolymer beeinfluflt 
den Formgedachtnisef fekt gemaB seiner eingesetzten 
Menge. Je grSBer die Menge, desto leichter laBt sich 
der Formgedachtnisef fekt verleihen. Es ware 
schwierig Oder unmSglich, mit einer kleinen Menge an 
Pulver den Formgedachtnisef fekt zu verleihen. Die 
erwiinschte Menge sollte sich auf 10-95 Gew.-% des 
Faserbahnblattes belaufen (vor Einsatz des Pulvers). 

Als Formgedachtnispolymer, welches in der 
vorliegenden Erfindung eingesetzt werden kann # 
lassen sich Urethanpolymere, 

Styrol-Butadienpolymere, kristalline Dienpolymere 
und Norboranpolymere anfiihren. Ober geeignete Wahl 
der Art der Ausgangsmaterialien (Monomere, 
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Kettenextender ugw.) ur.d iiber iht 
Mischungsverhaltnis kann ihre Tg frei gesteuert 
werden. 

Diese Polymere konnen in ein Pulver uberfuhrt 
werden, vorzugsweise mittels sogenannter 
Tieftstemperaturzerkleinerung, in welcher das 
Polymer in Pelletform auf eine aufierst niedrige 
Temperatur mittels flussigem Stickstoff herabgekiihlt 
und sodann mit einer externen mechanischen Kraft zu 
einem Pulver zermahlen wird. 

Das Pulver aus einem Formgedachtnispolymer kann auf 
die Bahn in folgender Art und Weise aufgebracht 
werden. Zunachst wird das Pulver mit einem 
Harzkleber vermischt und sodann die Mischung unter 
Verwendung einer Rolle Oder ahnlichem auf die Bahn 
aufgebracht. Wahlweise kann die Mischung Oder die 
einzelnen Komponenten mittels Bespriihens auf die 
Bahn aufgebracht werden* 

Ein bevorzugtes Beispiel fiir ein zur Anwendung 
gekommenen Harzkleber ist ein hoch viskoser Kleber 
aus Polyurethan, welcher in einem Losungsmittel, wie 
beispielsweise Toluol, gelost ist. Die Menge an 
Harzkleber sollte vorzugsweise 30-70 Volumenteile 
auf 100 Volumenteile an Pulver aus dem 
Formgedachtnispolymer betragen. 

Erf indungsgemaB wird der Faserbahn der 
Formgedachtnisef fekt nach folgendem Verfahren 
verliehen. Zunachst wird ein Bekleidungsstuck Oder 
irgendein gewunschtes Textilprodukt aus natiirlicher 
und/oder synthetischer Faser hergestellt und sodann 
das Pulver aus Formgedachtnispolymer auf die 
erwunschten Teile des Kleidungsstuckes mit Hilfe 
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eines Harzklebeis aufgetragan (unter Verwendung 
eines Sprays Oder ahnlichem) . 

Dieses Verfahren ermSglicht es, den 
FormgedSchtniseffekt nur den Kragen, Manschetten und 
Schulterpolstern von Kleidungsstucken Oder den 
Bugelfalten von Hosen und den Falten von Hemden zu 
verraitteln. Dieses Verfahren ist daher in Bezug auf 
die Menge des eingesetzten Formgedachtnispolymers ira 
vergleich mit herkommlichen Verfahren aufierst 
sparsam. Daruber hinaus kann dieses Verfahren leicht 
von einem Norinalverbraucher eingesetzt werden. 

3. KURZE BESCHRE I BUNG DER ZEICHNUNGEN 

Figur 1 ist eine schematische Darstellung einer 

gerade gefertigten erf indungsgem'aBen Bahn 
mit FormgedSchtniseffekt. 

Figur 2 ist ein Schnittbild des in Figur 1 

gezeigten Blattes mit Formgedachtnisef fekt . 

Figur 3 ist eine schematische Darstellung des in 
den Figuren 1 und 2 gezeigten Blattes mit 
Formgedachtnisef fekt, welches gerade einem 
NachhartungsprozeB unterzogen wurde. 

4. GENAUE BESCHRE I BUNG DER BEVORZUGTEN 
AUSFUHRUNGSFORM 

Die vorliegende Erfindung wird nun ausf uhrlicher 
unter Bezugnahme auf die folgenden Beispiele 
beschrieben, welche jedoch nicht den Umfang der 
Erfindung beschranken sollten. 

[1] Herstellung des Pulvers eines 
Formgedachtnispolymers 
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Zunachst wird Polyurathar. nach gewornlichem 
verfahren gemafl dem in Tabelle 1 gezeigten Ansatz 
hergestellt, sodann das Polyurethan unter - 150° C 
mit flussigem Stickstoff abgekuhlt und mit einer 
externen mechanischen Kraft pulverisiert . So wird 
ein Pulver aus Formgedachtnispolymer mit einem 
Teilchendurchmesser von 0,1 bis 0,5 mm erhalten. 

Synthese von Polyurethanelastomeren mittels des 
Vor adduktverf ahrens . 

Zur Erzielung eines Vorpolymerisats wird zunachst 
ein Diissocyanat und ein Polyol in einem genauen 
molaren Verhaltnis von [NCO]/[OH] reagieren 
gelassen. Nach erfolgter Reaktion wird der 
Kettenextender in einer Menge zugegeben, die zur 
Erzielung eines molaren Verhaltnisses von 
[Kettenextender]/[Vorpolymerisat] ausreicht . Nach 
Entschaumung wird die erhaltene Mischung zur 
Quervernetzungsreaktion bei einer Temperatur von 80° 
C iiber einen Zeitraum von einem Oder zwei Tagen in 
einem auf konstanter Temperatur gehaltenen 
Trockenofen ausharten gelassen. Dieses Verfahren 
kann mit Oder ohne Losungsmittel durchgefiihrt werden. 

Das Verhaltnis E/E' in Tabelle 1 ist definiert durch: 

Spannungskoeffizient bei (Tg - 1(TC) 

E/E' = " — 

Spannungskoeffizient bei (Tg + 10 C) 



und die Kristallinitat (Gewichtsprozent) wurde 
mittels Rontgenbeugung bestimmt. 
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[2] Herstellung einer Bahn mit einem 
Formgedachtniseffekt 

Herstellungsbeispiel 1 

Ein Pulver aus Polyurethan rait Formgedachtsnisef f ekt 
wurde gemafl Ansatz 2 in Tabelle 1 hergestellt. Durch 
Losen von Polyurethan in Toluol wurde ein 
hochviskoser Kunststof f kleber hergestellt. Das 
Pulver aus Polyurethan und der Kunststof f kleber 
wurden in einera Volumenverhaltnis von 100:40 
vermischt. Die Mischung wurde mittels Rollen auf 
durch Rollen laufendes Baumwollgewebe aufgetragen. 
Auf diese Weise wurde eine Bahn, mit einem 
Querschnitt erhalten, wie in den Figuren 1 und 2 
gezeigt, in welchen die Bezugszeichen 2, 3 und 4 
jeweils eine Baumwollf aser , das Polyurethanpulver 
mit Formgedachtniseffekt und den Kunstharzkleber 
bezeichnen und t die Bahndicke nach dem Auftragen, 

Die Bahn 1 wurde bei 150°C iiber einen Zeitraum von 5 
Minuten getempert. Die erhaltene Bahn wird im 
Schnitt in Figur 3 wiedergegeben. Es sollte beachtet 
werden, daB die Baumwollf aser 2 flach wurde und das 
Polyurethanpulver 3 mit Formgedachtniseffekt einen 
glatten Film bildete und die Dicke t kleiner wurde. 
Dir Bahn wies Ubrigens eine Tg von - 10°C auf. 

Herstellungsbeispiel 2 

Eine Mischung aus einem Polyurethanpulver mit 
Formgedachtniseffekt und einem hochviskosen 
Kunstharzkleber wurde gemafi Herstellungsbeispiel 1 
hergestellt. Die Mischung wurde auf ein nicht 
gewebtes Textilerzeugnis aus Nylon 66 aufgetragen, 
welches bei einer Temperatur von 160 bis 180° C 
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(bei der der Temperprozeft stat* ndet:) hitzefest 
ist. Nach dem Tempern unter gleichen Bedingungen wie 
in Herstellungsbeispiel 1 wurde die in Figur 3 
wiedergegebenen Bahn erhalten. Diese Bahn wies dabei 
eine Tg von - 10° C auf • 

Herstellungsbeispiel 3 

Eine Mischung aus einem Polyurethanpulver mit 
Formgedachtsniseffekt (gemaB Ansatz 39 in Tabelle 1) 
und einem Kunstharzkleber wurde nach 
Herstellungsbeispiel 1 zubereitet. Die Mischung 
wurde auf ein Baumwollgewebe aufgetragen, gefolgt 
von einem TemperprozeO nach gleicher Art und Weise 
wie in Herstellungsbeispiel 1 beschrieben. Es wurde 
die in Figur 3 gezeigte Bahn erhalten. Die Bahn wies 
dabei eine Tg von 40° C auf. 

Herstellungsbeispiel 4 

Eine Mischung aus einem Polyurethanpulver mit 
Formgedachtnisef fekt und einem hochviskosen 
Kunstharzkleber wurde gemaB Herstellungsbeispiel 3 
zubereitet. Die Mischung wurde auf ein nicht 
gewebtes Textilerzeugnis aus Polypropylen 
aufgetragen, welches bei einer Temperatur von 160° 
C (bei der der Temperprozefl durchgefiihrt wird) 
hitzefest war. Nach Tempern bei 150° C Uber einen 
Zeitraum von 4 Minuten wurde eine Bahn, wie in Figur 
3 gezeigt, erhalten. Diese Bahn wies dabei eine Tg 
von 40° C auf. 

[3] Verwendung einer Bahn mit Formgedachtnisef fekt 
Verwendungsbeispiel 1 

Jedes der nach den Herstellungsbeispielen 1 und 2 
hergestellten Bahnen wurde umgefaltet und in einer 
zur Herstellung von Hosenfalten geeigneten PreBform 



erhitzt. Die Heiztemperatui: betrug ca. 150° C, bei 
welcher Temperatur Polyurethan (gemaB Ansatz 2) 
gerade zu flieOen beginnt. Die gefaltete Bahn wurde 
bei dieser Temperatur liber einen Zeitraum von 5 
Minuten gehalten und sodann auf Zimmertemperatur 
abgekiihlt. Auf diese Weise erhielt die Falte den 
Formgedachtnisef f ekt . 

Diese Bahnen wiesen genau den gleichen Griff auf wie 
Bauruwollgewebe oder nicht gewobenes Textilgewebe aus 
Nylon 66, wenn es bei zimmertemperatur verwendet 
wurde. 

Sodann wurden diese Bahnen Uber einem Zeitraum von 
einer Stunde unter Verwendung einer Waschmaschine 
gewaschen und getrocknet. Sie knitterten nicht , 
behielten jedoch ihre Falten. 

Verwendungsbeispiel 2 

Jede der in den Herstellungsbeispielen 3 und 4 
erhaltenen Bahnen wurde in einer PreSform zur 
Erzeugung fiir Formen fiir Schulterpolster erhitzt. 
Die Heiztemperatur betrug ca. 150°C, bei der das 
Polyurethan (gemafl Ansatz 39) gerade zu flieOen 
beginnt. Die geformte Bahn wurde uber einen Zeitraum 
von 5 Minuten bei dieser Temperatur gehalten und 
sodann auf Zimmertemperatur abgekiihlt. Damit wurde 
der Form der Schulterpolster ein 
Formgedachtnisef f ekt verliehen. 

Diese Bahnen ergaben einen ziemlich harten Griff, 
obwohl dieser nicht so hart wie bei 
Kunststof f scheiben war. Es behielt den Griff von 
gewebtem und nicht gewebtem Textilerzeugnis und 
fiihlte sich auch nicht unangenehm an, selbst wenn es 
uber langere Zeit in Kontakt mit menschlicher Haut 
gehalten wurde. 
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Sodann wurden diese Blatter mit der Form von 
Schulterpolstern iiber einen Zeitraum von 1 Stunde 
unter Verwendung einer Waschmaschine gewaschen und 
getrocknet. Sie knitterten leicht und verloren ihre 
Form; sie gewannen jedoch unter Verlust der Falten 
und Verformung ihre ursprungliche Gestalt zuriick. 
Sie behielten ihre Gestalt, selbst wenn sie unter Tg 
abgekiihlt wurden. 

Wenn sie in Kontakt mit menschlicher Haut erwarmt 
wurden, anstatt mittels eines Haartrockners, 
gewannen sie ihre ursprungliche Gestalt innerhalb 
von 20 Sekunden bis 1 Minute unter Verlust von 
Falten und Verformungen zuriick. 

Verwendungsbeispiel 3 

Jede der in den Herstellungsbeispielen 3 und 4 
erhaltenen Bahnen wurde erhitzt und bei 50° C 
erweicht (was hoher als Tg ist) und umgefaltet. Die 
gefaltete Bahn wurde zwischen zwei flachen Platten 
gehalten und unter einem Druck von 0,5 bis 2,0 
kp/mm 2 unterhalb Tg abgekiihlt, so dafl der 
gefalteten Form ein Formgedachtsnisef f ekt verliehen 
wurde. 

Diese Blatter zeigen, wie in Verwendungsbeispiel 2, 
einen ziemlich harten Griff bei Zimmertemperatur, 
obwohl nicht so hart wie bei Kunststof f platten, Es 
behielt den Griff von gewebtem und nicht gewebtem 
Teztilerzeugnis und fiihlte sich nicht unangenehm an, 
selbst wenn es in Kontakt mit menschlicher Haut iiber 
langere Zeit gehalten wurde. 

Daraufhin wurden diese gefalteten Bahnen iiber einen 
Zeitraum von 1 Stunde unter Verwendung einer 
Waschmaschine gewaschen und getrocknet. Sie 
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knitterten leicht und verloren ihre Gestalt; sie 
gewannen jedoch ihre urspriingliche Gestalt unter 
verlust von Falten und Verformung zuriick, wenn sie 
iiber Tg mit einem Haartrockner erhitzt wurden. Sie 
behielten ihre Gestalt selbst dann bei, wenn sie 
unterhalb Tg abgekiihlt wurden. 

Wenn sie in Kontakt mit menschlicher Haut anstelle 
eine Haartrockners erwarmt wurden, gewannen sie ihre 
urspriingliche Form innerhalb von 20 Sekunden bis 1 
Minute unter Verlust von Falten und Verformung 
zuriick. 

[4] Anwendung des erf indungsgemafien Verfahrens 
Anwendungsbeispiel 1 

Ein Gebrauchshemd wurde aus Baumwollgewebe 
hergestellt. Kragen, Manschetten und Frontleisten 
wurden mit der gleichen Mischung eines 
Polyurethanpulvers mit Formgedachtsnisef f ekt und 
einem Kunstharzkleber wie in Herstellungsbeispiel 1 
unter Verwendung eines Zerstaubers bespruht, wie er 
im Haushalt zur Anwendung kommt. Nach dem Tocknen 
wurden diese Teile des Hemdes wie gewdhnlich mit 
einem Haushaltsbugeleisen gebiigelt, so daB sie sich 
an ihre Form erinnerten. 

Das Hemd fiihlte sich wie gewohnliches Baumwollgewebe 
bei Zimmertemperatur an. 

Das Hemd wurde in einer Waschmaschine 1 Stunde lang 
gewaschen und getrocknet. Kragen, Manschetten und 
Knopfleiste knitterten uberhaupt nicht; aber andere 
Teile wiesen eine groQe Anzahl von Falten auf. 

Anwendungsbeispiel 2 
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Eine Tasche wurde aus eirem nicht gewebten 
Textilerzeugnis aus Nylon hergestellt, welches bei 
einer Temperatur von 170* C hitzeresistent war. 
Diese Tasche wurde mit der gleichen Mischung eines 
Polyurethanpulvers mit Formgedachtnisef fekt und 
einem Kunstharzkleber wie in Herstellungsbeispiel 3 
bespruht, auf die gleiche Art und Weise wie in 
verwendungsbei spiel 1. Nach dem Trocknen wurde der 
bespruhte Teil der Tasche mit einem 
Haushaltsbiigeleisen geplattet, so da3 die flache 
Form im Gedachtnis gespeichert wurde. 

Der bespruhte Teil der Tasche fiihlte sich auflen hart 
an, behielt jedoch innen den gleichen Griff wie ein 
normales nicht gewebtes Textilerzeugnis. 

Diese Tasche wurde iiber einen Zeitraura von 5 Stunden 
in einer Waschmaschine gewaschen und getrocknet. Der 
bespruhte Teil knitterte leicht und verlor seine 
Form und andere Teile wiesen eine grofie Anzahl von 
Falten und zahlreiche Verformungen auf. 

Wenn die Tasche unter Verwendung eines Haartrockners 
auf iiber 50° C erwSrmt wurde, stellte der bespruhte 
Teil seine ursprungliche Gestalt unter Verlust von 
Falten und Verformung innerhalb weniger Minuten 
wieder her; andere Teile jedoch blieben zerknittert 
und verformt. 

Wie oben angefiihrt, ruft die vorliegende Erfindung 
die folgenden Wirkungen hervor: 

(1) Die Erfindung ermoglicht es, einen 

FormgedSchtniseffekt sehr leicht auf gewebtes 
und nicht gewebtes Textilerzeugnis aus 
naturlicher und/oder synthetischer Faser zu 
iibertragen. 
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(2) Die erf indungsgemaGe Faserbahn mit 

Formgedachtniseffekt kann auf verschiedenen 
Wegen in verschiedenen Anwendungsgebieten in 
Abhangigkeit von der Tg des Polymerpulvers mit 
Formgedachtniseffekt und des Verfahrens zur 
Ubertragung des Formgedachtniseffekt verwendet 
werden. Sie kann in einem breiten Bereich 
zwischen kalt und warm angewandt werden. 

(4) Das erf indungsgemaGe Verfahren kann bei Kragen, 
Manschetten, usw. von bereits getragener Oder 
Konfektionskleidung zur Anwendung kommen. Es ist 
fur die Verwendung im Haushalt geeignet, Es kann 
leicht auf verschiedenen Wegen fur verschiedene 
Zwecke angewandt werden. 
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Anspruche 

1. Gewebtes Oder nicht gewebtes, Fasern 
enthaltendes Textilerzeugnis mit 
Formgedachtnisef fekt, welches einen Stoff aus 
einer natiirlichen und/oder synthetischen Faser 
und eine Schicht umfaBt, welche dadurch gebildet 
wird, dafl auf dem Stoff eine Mischung aus einera 
Pulver eines Formgedachtnispolymers und einem 
Klebeharz aufgebracht wird, wobei dieses Pulver 
eines Formgedachtnispolymers in einer Menge von 
10 bis 95 Gew.-% des gewebten Oder nicht 
gewebten Textilerzeugnisses eingesetzt wird und 
einen Teilchendurchmesser aufweist, welcher 
grofler ist als der Durchinesser der verwendeten 
Faser. 

2. Verfahren, um einem gewebten Oder nicht gewebten 
Textilerzeugnis aus natiirlicher und/oder 
synthetischer Faser einen Formgedachtnisef fekt 
zu verleihen, bei dem die Mischung aus einem 
Pulver eines Formgedachtnispolymers und einera 
Klebeharz auf dieses gewebte Oder nicht gewebte 
Textilerzeugnis aufgetragen wird, wobei das 
Pulver in einer Menge von 10 bis 95 Gew.-% 
dieses Textilerzeugnisses eingesetzt wird und 
einen Teilchendurchmesser aufweist, der grofler 
ist als der Durchmesser der verwendeten Fasern. 

3. Verfahren zur Verleihung des 
Formgedachtnisef fekts gemafl Anspruch 2, bei dem 
das Pulver des Formgedachtnispolymers 
hergestellt wird, indem das 

Formgedachtnispolymer in Pellet-Form auf eine 
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auBerst nie£*ige Tenperatur nit Hilfe eines 
verf liissigten Gases herabgekiihlt und sodann mit 
einer von auSen einwirkenden mechanischen Kraft 
zermahlen wird. 

4. Verfahren zur Verleihung des 
Formgedachtniseffektes gemafl Anspruch 2, bei dem 
das Klebeharz hochviskos ist und durch Auflosen 
von Polyurethan in einem Losungsrnittel 
hergestellt wird. 

5. Verfahren zur Verleihung des 
Formgedachtnisef fekts gemaG Anspruch 2, bei 
welchem das Klebeharz in einer Menge von 30 bis 
70 Volumenteilen des Pulvers des 
Formgedachtnispolymers eingesetzt wird. 
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